
躍進全 3D 模具設計世代，英濟磨亮一條龍

服務價值鏈

運用 NX 數位開發方案在 CAD/CAM 的流暢整合，3C 產品模具設計大廠從容滿足客戶

各種新製程的需求挑戰。

3C 模具大廠，設計加工進階數

位化

創立於1991年的英濟(Megaforce)

，是台灣著名的 3C 產品外殼塑膠

射出件設計/製造業者，營業主力

從滑鼠、光碟機、藍芽耳機、監

視器等周邊產品，近年來擴展到

大尺寸液晶電視。公司年營業額 

80 億元，2007 年在台灣掛牌上

櫃，於海峽兩地設有 18 座生產據

點。英濟儼然已成為一個全方位

的外觀件、機構件之專業設計、

開發、製造、加工、服務的配套

公司。

3C 產業以追求多元豐富、生命週

期汰舊換新率高為特點，英濟做為供應鏈上游角色的電子零組件模具設計與製造者，能夠歷經近 20 年

持續擴展成長，端賴成功落實一條龍的服務策略。該公司積極參與客戶的前端設計，有效縮短產品開發

時間，並配合客戶新製程的開發，協助客戶取得最大市場收益。

「客戶的競爭優勢，是英濟的職責。」這種企業文化敦促該公司不斷提升設計工具、管理系統，讓「設

計到量產」能以最短時程交付給客戶。英濟製造中心四暨營運中心執行副總林節均表示，「這是客戶信

賴我們、持續要我們做模具開發和設計的主因。」

商業挑戰

˙尋求能操作進階模具曲面

精密度的設計工具。

˙提升模具設計和加工流程

的整合性。

˙改善圖面管理的流暢和便

捷性。

成功關鍵

˙導入全3D設計系統，提供

精準、快速的模具圖面。

˙建立完備的標準件資料庫

，打通以往因設計或備料

錯誤的瓶頸。

˙縮短開發時程，降低因圖

面整合或管理問題而產生

的延誤。
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應用成果

˙繪圖指令簡單準確，出圖

效率大躍升。

˙模具設計多人協同，提高

全3D模具設計效率。

˙模具零件BOM自動產出，

備料準確性達到100%。

˙運動分析模擬，保證模具

機構運動正確。

˙設計與加工單位整合，有

效提高模具加工質量及效

率。

提升質量，部署全 3D 設計系統

英濟的模具設計品質與效率，有其

市場競爭力。該公司觀察到，同時

採用 2D 和 3D 工程設計軟體(CAD)

的傳統方式，越來越不能滿足客戶

對模具開發的要求，無論是模具的

品質，還是設計開發的進度。尤其

隨著模具規模趨大( 如大尺寸的液

晶電視 )，在某些能力越發顯露不

敷使用的問題。例如，曲面精密度

有所不足，設計與生產之間的整合

度、圖面管理等方面也有改進空

間。

為了提升模具設計和加工作業的整

合度，英濟決意改變原先多品牌工

程設計軟體的使用現況，部署以

Siemens PLM Software 的 NX 數位

開發方案，採用建模、裝配和工程

圖三個模組，把模具設計開發環境

轉移到全 3D 的世代。

在全 3D 模具設計應用上，英濟組

成一支專業團隊從事塑膠模具的二

次開發，包括 NX 建模、工程製圖

等方面，都進行系統深度的二次開

發，讓這套關鍵的設計應用系統，

更符合大中華區塑膠模具業者使用

的習慣和設計規範。

在導入 NX 期間，英濟獲得西門子與其系統合作夥伴睿志科技快速的技術支援與回應，逐一解決系統設

定(如多核心處理器的優化)、建模方法、製圖技巧、模具運動分析、二次開發應用等問題。
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模具設計多人協同，提高全 3D 

設計效率

對於傳統的模具設計而言，從模

具的組立圖設計、3D 拆模、工

程圖幾大工作及其工序只能直線

式的依次完成，而英濟在 NX 上

開發的全 3D 設計程序，能將這

些工序並行同步作業且互不干

擾。英濟可以將一套模具的組立

裝配設計、3D 拆模、工程圖乃

至其模座設計、滑塊斜頂設計、

水路設計等具體設計工序並行分配給多個人完成，這樣一套模具的設計效率可以有效提高，大幅縮短模

具設計時間。

事實上，英濟在 NX 上開發的全 3D 模具設計程序，不僅思考了如何有效提升全 3D 設計效率的方法，而

且在設計人員學習和應用全 3D 設計上，做了大量人性化開發，使該軟體能讓初學者容易上手。

自動產生 BOM 讓備料 100% 精準

另一方面，英濟的模具零件 BOM會自動產生，不再像傳統設計方式那樣必須依靠人力得知零件尺寸及使

用數量。這個結果不僅讓模具零件外形尺寸準確真實，並且減少傳統方法備料可能的錯誤；而且模具

設計的 BOM 表與貨料訂購系統 ERP 還可同步化，讓採購可以快速、準確地知道模具零件材料及用量。

繪圖指令簡單準確，出圖效率大躍升

全 3D 設計環境首先帶來的效益，就是讓英濟的設計部門減少了圖面資料的遺漏與補面；少了這些動作

圖面資料的處理更快速、省時間。效率改良後，不但可提供模具部門更準確、快速的圖紙，也能向客戶

提供全 3D 的模具資料，加深彼此討論與定稿的準確性。

事實上，全 3D 設計環境也顯著提升出圖速度。「以往使用其他 CAD軟體時，要列印出圖只能『叫一張

出一張』，效率不彰。」林節均執副表示：「使用 NX 及英濟自行編譯的全 3D 功能後，我們可以把所

有要列印的圖檔，用單一指令傳送到印表機佇列，系統會依圖面自動調整到最適大小輸出，節省許多時

間。」
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「客戶信賴英濟在模具開

發和設計的成品，是維持

雙方長期合作的重要關

鍵。而以 NX 數位開發方

案為主的全 3D 設計環

境，進一步提升我們的模

具設計和加工品質，有效

縮短開發時程，並能輕鬆

配合客戶任何新製程和產

品上市時間。」
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運動分析讓模具機構運動更正確

隨著英濟開始承接液晶電視之類的產品，在設計這些大模具及一些複雜的模具時，都要採用 NX 的運動

分析進行運動模擬，確保模具的運動過程合理，避免模具因動作錯誤產生干涉。這些產品的模具零件大

且加工週期長、費用高，一旦模具機構運動錯誤，導致模具發生碰撞等問題，損失的不但是金錢，還有

可能產生延遲交貨衍生的信譽問題。

現在，當遇到複雜模具設計時，透過 NX 的運動分析功能，模具加工人員得以早期就參與設計檢討，共

同得出合理的模具結構，有效減少模具開發的耗損，提升試模及模具量產的成功率。

整合設計與加工單位，質量效率俱升

此外，全 3D 系統對 CAD/CAM 的整合，也讓英濟減少轉檔耗費的時間，讓人力能投入其他工作。同時

因為避免了轉檔可能發生的資料漏失 (data loss) 問題，後續因加工錯誤導致的損失也顯著降低。

以往在加工模座等零件時，加工單位需要依據設計的 2D 工程圖畫出 3D 後再加工。而採用全 3D 模具設

計後，所有資料都是 3D 圖形，加工單位只需要調取正確資料即可加工，減少了加工人員工作量，且避

免重複建模的錯誤問題。另一方面，鉗工、線切割及拋光等加工單位也可以直接讀取資料查看模具的 

3D圖形，更直接、具象地瞭解模具的加工重點和其他相關問題，從而避免之前因為人員對 2D 工程圖的

空間形狀認識不足，導致加工重點把握不準確等問題。

展望未來，英濟將進一步探索和運用 NX 在模具方面的應用，更深入進行二次開發，以期開發出符合模

具設計業者使用，並有效加強設計與加工單位整合、提高模具開發的精度與速度。
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